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TECHNICKÉ PARAMETRY



KROUTICÍ MOMENTY

HODNOTY K

DN

80 3

100 4

150 6

200 8

250 10

300 12

350 14

400 16

DN

80 3
100 4
150 6
200 8
250 10
300 12
350 14
400 16

DN

80* 3
100* 4
150 6
200 8
250 10
300 12
350 14
400 16



DN A C ØDa ØLK n Z1 Z2 E ØF  G L1

80 3
100 4
150 6
200 8
250 10
300 12
350 14
400 16



SPECIFIKACE MATERIÁLU A KUSOVNÍK

Pol. ASTM Pol. ASTM
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